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(D) Austausch des Vorschubgetriebes

Echange of feed gearing
@ Remplacement de ’engrenage d’avance

@ Sostituzione della trasmissione di
avanzamento

(ND Wisselen van het aanvoerdrijfwerk
(ED Recambio de la caja de avance

(P) Trocada engrenagem

(GR) AVTIKATAGTAGN TOU MNXAVIGHOU npow&nonq
(s) Byte av matningsvixel

(sF) Syéttdvaihteiston vaihto

(ND) Utskifting av driften for matningen
Udskiftning af fremforingsdrevet

hmo/hm2

Made in Germany 01284567 89,9321 4136
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Erforderiiches
Werkzeug:

Sechskantstiftschllissel SW 3
Gabelschliissel SW 10/ SW 13
Kombizange

Steckschliissel SW 13
Schraubendreher, mittl. GroBe

Lieferumfang:
1 Getriebe kpl. 6210 5200
1 Umlenkkettenrad kpl.

6210 5600
1-Kette kpl. 0501 0101

1 VerschluBglied-Kette
2 Druckfedern 61004313
1 Flachriemen 0501 2111

# Schalthebel und Getriebe-
schutz abnehmen.

% Dickentisch nach Skala auf
90 mm stellen.

# Mittels Steckschliissel SW 13
von der Gestellinnenseite die
beiden Befestigungsschrau-
ben vom Getriebe I6sen.

% Getriebe mit Kette und Flach-
riemen abnehmen.

% Mittlere Befestigungs-
schraube des Lagerschildes
I16sen und entfernen.

# Umlenkkettenrad (1) ein-
setzen und fest verschrau-
ben.

# Neues Getriebe an Gestell
ansetzen.und leicht ver-
schrauben.

# Getriebeplatte nach oben
anheben und Flachriemen
auflegen;

% Getriebe nach unten driicken
(siehe Pfeil), und dabei Flach-
riemen kréftig spannen,
Befestigungsschrauben
anziehen.

# Neue Kette auflegen, Ketten-
verschluBglied anbringen
und Zugfeder (2) fiir Ketten-
spanner einhdngen.

# Beide Druckfedern (3) der
Vorschubwalzenlagerung
entfernen und gegen bei-
liegende austauschen. Beim
Anziehen der Sechskant-
mutter auf Schraubeniiber-
stand achten (10 mm).

% Kette und Zahnrader ein-
fetten.

# Getriebeschutz und Schalt-
hebel anbringen.

Nach ca. 2 Betriebsstunden die
Flachriemenspannung tiber-
priifen und bei Bedarf nach-
stellen.

Tools required:

Hexagon key size 3

Open-end spanner size 10/ 13
Cutting pliers

Socket spanner size 13
Medium-size screwdriver

Delivery schedule:

1 gearbox complete 62105200
1 deflecting chain wheel
complete 6210 5600
1 chain complete 0501 0101
1 closing link for chain
2 compression springs
61004313
1 flat belt 0501 2111

# Remove the gear lever and
gearing cover.

% Set the thicknessing bench
0 90 mm on the scale.

# Using the size 13 socket
spanner, remove the two gear
fixing screws from the inside
of the frame.

# Remove the gearbox includ-
ing chain and flat belt.

# Unscrew and remove the
centre fixing screw onthe end
plate.

% Fit the deflecting chain
wheel (1) and screw down
tight.

% Position the new gear box on
the frame and screw on
lightly.

# Remove the gearing plate in
an upward direction and fit
the flat belt.

# Pressdown the gear box (see
arrow), while tightening the
flat belt very firmly, then tigh-
ten the fixing screws.

# Fit the new chain, attach the
closing link and hook in the
tension spring (2) for the chain
take-up.

# Remove both compression
springs (3) from the feed roller
bearings and fit the new
springs enclosed. When tigh-
tening the hexagon nut,
observe the screw overhang
(10 mm).

% Grease the chain and gear
wheels.

# Replace the gearing cover
and gear lever.

After about 2 hours of operation
check the tension of the flat belt
and tighten up if necessary.
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Outillage nécessaire:

Clé male pour vis hexagonales
No3

Clés a fourche Nos 10 et 13-
Pince universelle

Clé a douille No 13

Tourne-vis, grandeur moyenne

La livraison comprend:

1 engrenage complet 62105200
1 poulie de renvoi de chaine
compl. 6210 5600
1 chaine compl. 0501 0101
1 maillon de fermeture
2 ressorts de pression
6100 4313

1 courroie plate 05012111

# Retirer le levier du commuta-
teur et le capot del’engrenage.

# Mettre la table d'épaisseur
sur 90 mm de I'échelle.

% Au moyen de la clé a douille
No 13, retirer depuis la face
intérieure du chéssis les deux
vis de fixation de 'engrenage.

# Retirer I'engrenage avec la
chaine et la courroie plate.

% Dévisser et retirer la vis de
fixation intermédiaire de la
flasque du palier.

# Mettre en place la poulie de
renvoi (1) et la visser solide-
ment.

# Mettre en place le nouvel
engrenage et le visser
légérement.

# Soulever le plateau d’engre-
nage et accrocher la courroie
plate.

# Appuyer sur’engrenage pour
le faire descendre (cf. fléche),
tendre fortement la courroie
et.serrer les vis de fixation.

# Mettre en place la nouvelle
chaine, poser le maillon de
fermeture et suspendre le
ressort de traction (2) pour le
tendeur de chaine.

% Retirer les deux ressorts de
pression (3) du logement de
palier d’avance et les rem-
placer par les nouveaux. Lors
du serrage des écrous six-
pans, veiller a laisser dépas-
ser une certaine longueur de
vis (10 mm).

% Graisser le chaine et les
roues dentées.

# Remettre le capot et le levier
du commutateur.

Aprés 2 heures de service env.,
contrdler la tension de la cour-
roie et la corriger si besoin.

Utensili necessari:

Chiave esagonale agancio CH3
Chiave a forcellaCH10/CH 13
Pinza universale

Chiave a tubo CH 13
Cacciavite di media grandezza

Fornitura:

1 Trasmissione comp!.
6210 5200
1 Ruota dentata di rinvio compl.
6210 5600
1 Catena compl. 0501 0101
1 Maglia di chiusura catena
2 Molle di compressione
61004313

1 Cinghia piana 0501 2111

# Togliere la leva di comando e
la protezione della trasmis-
sione.

% Regolare il piano spessore a
90 mm secondo la scala.

# Svitare dalla trasmissione le
due viti di fissaggio operando
dall'interno del telaio con la
chiave a tubo CH 13.

% Staccare la trasmissione con
la catena e la cinghia piana. .

% Svitare e togliere la vite medi-
ante difissaggio dello scudo.

% Inserire e avvitare solida-"
mente la ruota dentata di
rinvio (1).

# Applicare al telaio la trasmis-
sione nuova avvitandola leg-
germente.

# Sollevare la piastra della
trasmissione e applicare la
cinghia piana.

# Premere la trasmissione
verso il basso {vedi freccia)
tendendo con forza la cinghia
piana, stringere le viti di fis-
saggio.

% Applicare la nuova catena,

sura ed agganciare la molla
di trazione (2) per il tendica-
tena.

# Togliere le due molle di com-
pressione (3) del'alloggia-
mento dei rulli di avanza-
mento e sostituirli con quelli
allegati. Stringendo il dado
esagonale fare attenzione
alla sporgenza della vite
(10 mm).

% Ingrassare catena e
ingranaggi.

% Attaccare la protezione della
trasmissione e la leva di
comando.

Dopo circa due ore di esercizio
verificare la tensione della
cinghia piana, eventualmente
registrarla.

Benodigt gereedschap:

Inbussleutel sleutelgroote 3
Steeksleutel

sleutelgrootte 10/13
Combinatietang

Soksleutel sleutelgrootte 13
Schroevedraaier, middel groot

Omvang van de levering:

1 drijfwerk compleet 62105200
1 afbuigkettingwiel compleet

6210 5600
1 ketting compleet 0501 0101
1 sluitschakel-ketting
2 drukveren

1 platte riem

61004313
0501 2111

# Schakelhefboom en drijf-
werkbescherming afnemen.

# Vandiktebank volgens schaal
op 90 mm zetten.

# D.m.v. soksleutel sleutel-
grootte 13 van de binnenkant
van het onderstel de beide
bevestigingsbouten van het
drijfwerk losdraaien.

# Drijffwerk met ketting en platte
riem afnemen.

# De middelste bevestigings-
bout van het lagerschild los-
draaien en verwijderen.

& Afbuigkettingwiel (1) inzet-
ten en krachtig aanschroe-
ven.

# Het nieuwe drijfwerk aan het
onderstel zetten eneen beetje
aanschroeven.

% Drijffwerkplaat omhoog tillen
en de platte riem erom
leggen;

# Drijfwerk naar beneden druk-
ken (zie pijl), en daarbij de
platte riem krachtig spannen,
bevestitingsbouten aan- .
trekken.

| % Nieuwe ketting erom leggen,
attaccare la maglia di chiu-

" kettingsluitschakel aanbren-
gen en de trekveer (2) voor
de kettingspanner inhaken.

% Beide drukveren (3} van het
aanvoerwalslager verwijderen
en door de bijgesloten druk-
veren vervangen, Bij het aan-
trekken van de zeskant-
moeren erop letten dat de
bout uitsteekt 10 mm).

# Ketting en tandwielen
invetten.

# Drijfwerkbescherming en
schakelhefboom aanbren-
gen.

Na ca. 2 werkuren de spanning
van de platte riem controleren
en indien nodig bijstellen.

Herramientas
necesarias:

liave de espiga hexagonal,
tamario 3

llave de horquilla, tamaiio 10/13
alicate universal

llave tubular, tamafio 13
desatornillador, tamafio
mediano

Suministro:
1 tren de engranajes, completo

6210 5200
1 oruga de reenvio, compl.

6210 5600
1 cadena, compl. 05010101

1 eslabdn de cierre de cadena
2 muelles de presion6100 4313
1 correa plana 0501 2111

% Retirar la palanca de cambio
y la proteccion de la caja.

% Ajustar la mesa de regruesar
a 90 mm, segun escala.

% Soltar desde la parte interna
del bastidor, mediante la
llave tubutar tamafio 13,
ambos tornillos de sujecion
de la caja de cambios.

% Retirar caja de cambios con
cadenay correa plana.

# Soltar y retirar el tornillo de
fijacion medio de la arafia.

# Colocar la rheda dentada de
reenvio (1) y fijarla apretada.

# Instalar la nueva caja de
cambios en el bastidor y
apretarla suavemente.

% Levantar la placa de los
engranaijes e instalar la cor-
rea plana.

# Empujar caja de engranajes
hacia abajo (véase la flecha)
y tensar con fuerza al mismo
tiempo la correa plana,
apretar los tornillos.

2k tiktalar una nueva cadena;

porier el eslabén de cierre y
colgar el muelle tensor (2)
para el tensor de la cadena.

# Alejar ambos muelles tenso-
res (3) delos cojinetes de los
rodillos de avance e inter-
cambiarlos con los sumini-
strados. Al apretarl la tuerca
hexagonal, poner atencién a
sobreposicion (10 mm).

# Engraser la cadenay engra-
najes.

% Colocar la caja protectora y
la palanca de cambios.

Después de 2 horas de functio-
namiento, verificar la tensién
de la cadena y reajustarla si es
necesario.

Ferramenta requerida:

chave de pino sextavado —
tamanho 3

chave aforquilhada —
tamanho 10/ tamanho 13
torqués combinada

chave de caixa— tamanho 13
chave de fendas, tamanho
médio

Total de fornecimento:

1 engrenagem completa
62105200
1 roda de cadeia de inversao,
completa 6210 5600
1 cadeia completa 05010101
1 cadeia de membro de fecho
2 molas di pressdo 6100 4313
1 correia plana 05012111

# Retirar a alavanca e a prote-
¢8o da engrenagem.

# Ajustareespessuradamesa
segundo a escalaem 90 mm.

# Mediante uma chave de
caixa de tamanho 13 desa-
frouxar no interior da
armagdo ambos os para-
fusos de sujeigéo.

% Retirar a engrenagem com a
cadeiae coma correiaplana.

% Afrouxar e separar o para-
fuso de sujeigdo médio.

# Colocar a roda de cadeia
de inversdo (1) e parafusar
bem. :

% Colocar a nova engrenagem
na armacéo e parafusar
levemente.

# Levantar a placa de engre-
nagem para cima e colocar
acorreia plana.

% Apertar a engrenagem para
baixo (ver a flecha) ao
mesmo tempo dando
bastante tens&o para a cor-
reia plana, apertar os para-
fusos de sujeigéo.

% Colocar uma nova cadeia,
colocar 0 membro de fecho
da cadeia e pendurar a
mola de extensdo (2) para o
tensor da cadeia. :

%% Separar ambas as molas de
tensdo (3) dos rolamentos
de alimentagéo e trocar as
fornecidas. Ao apertar a
porca sextavada prestar
aten¢éo ao sobrante do
parafuso (10 mm).

# Colocar a cadeia e as rodas
dentadas.

# Colocar a protegéo de
engrenagem e a alavanca
de comando.

Ap6s aproximadamente
2 horas de operagéo examinar
atenséo da correia plana e se
for necessario reajustar.
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Avaykaia epyaleia:

AAev 3 apt

Fepuavikd kAedi 10 apt/ 13 apt
MNévoa

Kapuddkt 13 apt

Katoapid peoaio péyedog

Napédoon:

1 Mnxaviopée perddoong
Kivijoewg minpng 6210 5200

1 Aiokog ypavalwTog unooT-
POPNG MANPNG 6210 5600

1 Ahuoidarmiipng 0501 0101

1 AAugida pie KAEI0TIKG Kpiko

2 Ehatpta méoewg 61004313

1 lpdvtag 0501 2111

# Apalpéate T0 HOXAG katl TO
TIPOOTATEUTIKO KATIAKL TOU
HNXaviopou.

# PuYpiote o TpanélL Tou
Eexovrplomipa clppuva pe
™ KAlpaka ota 90 mm.

# Me 1o 13apr Abote and To
E0WTEPLKO PEPOG TOU
maioiou, Tig Bideq Tou
unxaviopou petddoong
KIVROEWG.

# AQalpéoTe TOV PnXaviopo
METABOoONG KIVIOEWS HE TNV
aAuagida kal Tov ipdvra.

%, AUote TV peoaia Bida Tng
Adpag Tou £dpdvou Kat
apaIpéoTe TV.

# Tono%etote 1o ypavalwtd
dloko unootpogng (1) kat
0®IETE TOV KAAQ.

# Tono9emiore To VEO pUnya-
VIOPO UETAB0ONG KIVAOEWG
Kat Bidwote Tov ehappa.

% InpaEte T MAdxa Tou
unxaviopou petddoong
KIVAOEWG TIPOG TA TIAVE Kalt
TONOJETNOTE TOV IRAVTA.

# InpwETe TOV PnXavious
petaddoang KIvioewg MPpog Ta
Katw (BAéne BEAOG), Kat
TEVIWOTE OUYXPOVWG TOV
pava, opi€te Tig ideg Tou
unxaviopoy,

# Tono%emiote ™ véa ahuoida,
| TOV KAEIOTIKO KP{KO KAl TO
ehatripo {2) yia To opikio
g ahuoidag.

% Agpaipéote Ta 2 ehatripla (3)
Tou edpdvou Tou
npowdnTikoU KUAiv3pou Kal
OVTaAAGETE Ta pe Ta
ouvnupéva. Zpiyyovrag ta
eEdywva na&iuadia npooétte
ol Bideg va e&gxouv (10 mm).

% Mpaodpete v ahuoida kat
Ta ypavalia.

# BIOWOTE TO MPOOTATEUTIKG
KOTAKL KAl TOV HOXAG.

MeTd ané 2 Gpeg Aettoupyiag
eAEETe TO TEVIWNA TOU LPAVTA
Kal ev avaykn Eavapudpiote
TOV.

Verktyg:

Sexkantnyckel NV 3
U-nyckel NV 10/ NV 13
Kombinationstang
Hylsnyckel NV 13
Skruvmejsel, mellanstorlek

Leveransomféng:
1 véxel kompl. 6210 5200
1 brytkedjehjul kompl.

6210 5600
1 kedja kompl. 0501 0101
1 Iaskedja
2 tryckfjadrar 61004313
1rem 0501 2111

# Taav spak och véxelskydd.

% Stall in planbordet p& 90 mm
enligt skala.

% Lossa de bada vixelfast-
skruvarna pé stativets insida
med hjélp av hylsnyckel
NV 13.

% Ta av vaxel med kedja och
rem.

# Lossa och ta bort lagersko!-
dens mellersta fastskruv.

4 Sétti och skruva fast
brytkedjehjulet (1).

# Montera ny véxel pd stativet
(skruva fast latt).

# Lyft vaxelplattan uppat och
lagg pé& remmen.

% Tryck véxeln nedat (se pil)
och spénn darvid remmen
kraftigt och dra &t fast-
skruvarna.

% Légg pa ny kedja, montera
kedjelaset och hang i drag-
fjdder (2) for kedjespénna-
ren. »

# Ta bort matarvalslagrets
béda tryckfjadrar (3) och byt
ut de mot de bifogade. Se
till att skruven sticker ut
10 mm ovanfor muttern vid
atdragning.

% Fetta in’kedja och kugghjul.

# Montera vaxelskydd och
spak.

“Kontrollera remmens spénning

efter ca 2 timmars drift och
justera den vid behov.

Tarvittavat tyokalut:

Kuusiokoloavain 3 mm
Kiintoavain 10/13 mm
Yhdistelmépihdit
Hylsyavain 13 mm
Ruuvitaltta, keskikoko

Toimitukseen siséltyy:
1 vaihteisto, tiydellinen

62105200

1 ketjun kaantopydré, taydel-
linen 6210 5600
1 ketju taydellinen 0501 0101

1 ketjun yhdistyskappale
2 painejousi 61004313
1 laattahihna 0501 2111

# Poistetaan tasohdylan
sybttovipu ja vaihteiston
suojus.

# Tasohdylén podytataso asete-
taan 80 mm korkeuteen.

# 13 mm hylsyavaimella ava-
taan rungon sisépuolelta
kummatkin vaihteiston
kiinnitysruuvit.

# Vaihteisto ketjuineen ja
laattahihnoineen poistetaan.

# Laakerikilven keskimmainen
kiinnitysruuvi avataan ja
poistetaan.

# Ketjun kaantopyora (1) asete-
taan paikoilleen ja kiinnite-
taan ruuvilla.

# Uusi vaihteisto asetetaan
paikoilleen ja kiinnitetdan
kevyesti ruuveilla.

# Vaihteistolevyd nostetaan ja
laattahihna asetetaan pai-
koilleen.

% Vaihteistoa painetaan alas
(nuolen suuntaan) siten, etta
laattahihna kiristyy tiukaksi,
kiinnitysruuvit kiristetaan.

# Uusi ketju asetetaan paikoil-
~leen, ketjun yhdistyskappale
kiinnitetaan ja vetojousi (2)

kiinnitetdén ketjunkiristajaan.

% Molemmat sybttdtelojen
laakerien kiinnitysvarsissa
olevat painejouset (3) poiste-
taanjatilalle asetetaan uudet.
Kuusiomuttereita kiristetaan
siten, ettd ruuvia on ndkyvissa
10 mm.

# Ketju ja hammaspyorat voi-
dellaan rasvalla.

# Vaihteiston suojus ja taso-
héylén sybitdvipu asetetaan
paikoilleen.

Kahden kayttdtunnin jélkeen
tarkistetaan laattahihnan kiristys
ja tarpeen vaatiessa sdddetaan
uudelleen.

Nodvendig verktoy:

Sekskant stiftnekkel SV 3
Fastneokkel SV 10-SV 13
Kombinasjonstang

Stikknekkel SV 13
Skruetrekker, middels starrelse

Leveringsomfang:

1 Driftsenhet 62105200
1 kompl. stramme kjedehjul

6210 5600
1 kompl. kjede 05010101
1 Kjedelas
2 Trykkfjeerer 6100 4313
1 Flatrem 05012111

# Fjaern matningshendelen og
beskyttelsesdekslet.

# Still tykkelseshavelbordet
etter skata 90 mm.

% Ved hjelp av stikknelgkel
SV 13lgsnes begge skruene,
som befestiger driften, fra
innsiden av maskinskroget.

# Driften med kjedet og flat-
remmen tas av.

% Skruen i midten pa lager-
dekslet lasnes og fjsernes.

# Strammekjedehjulet (1)
settes pa og skrues fast.

% Ny driftsenhet settes inn, og
skrues lett til pa skroget.

# Platen for driften heves opp
og flatremmen legges pa.

# Trykk driften nedover (se
pilen) og stram flatremmen
kraftig, skruene trekkes fast
til.

# Legg pa nytt kjede, kjede-
lasen settes pa plass, og
trekkfjeerene (2) for kjede-
strammeren henges pa.

# Begge trykkfjserene (3) tas
av, og byttes ut med de ved-
lagte.

Ved tiltrekking av sekskant-
skruene, veer oppmerksom
pé at skruene skal veere

10 mm. pé utsiden.

# Sett kjedet og tannhjulene
inn med fett.

# Monter beskyttelsesdekslet
og pésett matningshendelen.

Etter ca. 2 driftstimer kontrol-
leres remstrammingen, og
etterstram ved behov.

Pakraevet veerktgj:

Sekskanttapnagle naglevidde 3
Gaffelnggle neglevidde 10/13
Kombitang

Topnegle ngglevidde 13
Skruetreekker, mellemstorrelse

Leveringsomfang:

1 drev, komplet 62105200
1 styrekeedehjul, komplet

6210 5600
1 keade, komplet 0501 0101
1 lukkeled-keede
2 trykfjedre 61004313
1 fladrem 0501 2111

# Handtaget for fremtraekket
og beskyttelsesdaekslet
fiernes.

# Tykkelsesbordet indstilles
pa 90 mm.

# Ved hjaelp af topnaglen
13 mm Igsnes de to monte-
ringsskruer fra Drevet p&
stativets inderside.

# Drevet tages af sammen
med kaeden og fladremmen.

# Den mellemste monterings-
skrue pé lejeklodsen lasnes
og fiernes.

% Kaedehjulet (1) seettes pa
og skrues fast. )

# Det nye drev saettes ind, og
let pa.

# Drivhjulet lgftes op og flad-
remmen palsegges.

# Drevet trykkes ned (se pilen),
og fladremmen spzendes
samtidig kraftigt, monte-
ringsskruerne spaendes.

# Den ny keede laegges pé,
keedelukkeleddet anbringes
og traekfjederen (2) til keede-
strammeren haenges pa.

# De to trykfiedre (3) pa frem-
faringsvalselejet fiernes og
udskiftes med de vedlagte.
Nér sekskantmetrikken
speendes, skal der serges
for at skruen rager 10 mm
ud.

# Keeden og tandhjulene
smgres.

# Héndtaget for fremtraskket
og beskyttelsesdeekslet
pamonteres.

Efter ca. 2 driftstimer skal flad-
remmens spaending kontrol-
leres og efterindstilles, hvis det
er pakraavet.

- -
Josef Scheppach
. ’ Maschinenfabrik GmbH & Co.
D-89335 Ichenhausen/FRG
, Telefon (08223).4002-0
maschinenfabrik Telefax (08223) 400220
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